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-BEPHEN AC HS DECK 85

e Hochster Festkodrpergehalt

o Perfekte Olbestandigkeit

IHR NUTZEN
I

e Alle Farbténe zur Hand: Christ Lacke hat die groBte
Lack-in-Lack-Mischanlage Osterreichs. Ebephen AC HS
Deck 85 ist deshalb auch kurzfristig in allen Farbtonen
lieferbar.

e Kleinmengen, die den GroBen um nichts
nachstehen: Auch Kleinmengen stammen aus der
Quelle der GroBmengen und verspechen deshalb
gleichbleibende Qualitat.

e Einschichtlack fiir Innen: Auch im Innenbereich
ist Ebephen AC HS Deck 85 als Einschichtlack mit
hervorragender Haftung perfekt einsetzbar.

ANWENDUNGSGEBIET

I

Festkorperreiche (high solid) 2-Komponenten Deckbeschich-
tung auf Acrylharz-Isocyanat-Basis mit ausgezeichneter
Wetterbestandigkeit. Geschaffen fir den Einsatz im Stahl- und
Maschinenbau sowie flir Anwndungen in der Industrie.

e Optimale Lésemittelbilanz: Mit Hilfe neuester Technik
kénnen Sie lhre perdnliche Losemittelbilanz optimieren.

e Chemikalien und Ole bleiben chancenlos: Aufgrund
der perfekten Chemikalien- und Olbestandigkeit halt
Ebephen AC HS Deck 85 sogar Dauerbelastungen
problemlos stand, auch bei Hydraulikélen.
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-BEPHEN AC HS DECK 85

TECHNISCHE DATEN

E—
Bindemittel: Acrylharz, Isocyanat
Pigment: Buntpigmente
Mischverhaltnis: gew. 9:1

vol. 5:1
Harter: 996

ca. 4 Std. bei 20 °C
can 80 sec. 4 mm Becher
1,7-19

Topfzeit:
Lieferviskositét:
Dichte in Mischung:

VERARBEITUNG

Untergrund-Vorbehandlung:

Eisen: Strahlentrostung SA 2 1/2 nach EN ISO 12944
Verzinktes Eisen: Entfetten, Schmutz und WeiBrost
entfernen

Auluminium: Strahlen oder schleifen und etfetten oder
geeignete chemische Vorbehandlung

Aufbringung:

Airless-spritzen, streichen, rollen

TROCKNUNG

Staubtrocken nach

Glanz: glanzend, seidengléanzend
Gew. % >85

Vol % 70 +/- 3 je nach Farbton

Festkorper:

Ergiebigkeit - theoret.

Mittelwert: 5,0 m¥kg bei 80 pm TSD
Verdiinnung: 7153, 7251

Reinigung: Nitroreiniger 550
Temperatur-

bestandigkeit: bis + 150 °C (trocken)

Verarbeitungsviskositat:

Unverdlnnt verarbeitbar, fallweise kann bis zu max. 5 %
VerdUnnung 7153 oder 7251 zugegeben werden.
Verarbeitungstemperatur:

Nicht unter + 5 °C verarbeiten. Die Eigentemperatur der zu
beabeitenden Flache muss zweifelsfrei Uber dem Taupunkt
der umgebenden Luft liegen (siehe EN ISO 12944).
Lagerfahigkeit:

12 Monate bei einer Lagertemperatur zwischen + 5 °C
und + 30 °C in original verschlossenen Gebinden.

TROCKNUNG

ca. 1 Std./20 °C

Grifffest nach

ca. 3 5td./20 °C

Durchgetrocknet nach

ca. 8 Std./20 °C

Ausbesserungsfahig nach

ca. 8 Std./20 °C
ca. 4 Std./40 °C

AUFBAUBEISPIELE

FUR STAHL

FUR ALUMINIUM UND VERZINKTEN STAHL

1x Ebephen AC HS Grund 85: 50-60 uym TSD 1x EP Grundierfuller: 50 um TSD

1x Ebephen AC HS Deck 85: 50-60 pm TSD 1x Ebephen AC HS Deck 85: 50-60 pm TSD

1x Ebepox Hydro Grund: 50-60 pm TSD

1x Ebephen AC HS Deck 85: 50-60 um TSD

Diese Angaben basieren auf Erfahrungswerten, fur deren Vollstandigkeit wir keine Gewahr Gbernehmen. Da wir auf die Verarbeitung keinen Einfluss haben, obliegt es dem
Besteller, vor Verwendung des Produktes selbst zu prifen, ob es sich fur den von ihm vorgesehenen Verwendungszweck eignet. Jegliche Veranderung des Verarbeitungs-
ablaufes, der Umweltbedingungen oder die Nichtbeachtung von Hinweisen kann das Ergebnis ungunstig beeinflussen.
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